TUVNORD

CERTIFICATE

Quality- Assurance System
according to directive 97/23/EC

Certificate No.: 07-202 9120 Z 0177/12/Q/01

Name and address of bearer: CRANP - KOVO, spol. s r.0.
Miru-371
CZ -79070Javornik

We-hereby-certify; that the manufacturer has established-a quality- system for the manufacturing
of pressure equipment according to directive 97/23/EC.-The manufacturer.is entitled to mark the
pressure-equipment produced within the range of the-quality system with-the-following mark:

C€ 0045

Tested according to 97/23/EC: full quality assurance (module H)

Test report No.: 9120 P 0177/12/Q/01

Range of products: Heating boilers for solid fuels, acc. to EN 303-5
nominal heat output of 14 to 130 kW

Place of manufacture: Miru 371
C2Z-79070 Javornik

valid until: September 2015

Katowice,03.10:2012

TUV Nord Systems GmbH & Co. KG Tel.  +4832786 46 51 Member of

Grofle Bahnstraf3e 31 Fax +48 32786 46 01

D-22525 Hamburg e-mail  p.kaczmarek @tuv-nord.pl R E P T A e oML
Germany

Covificatov an Ray. 1. 0100



N\
TUVNORD

CERTYFIKAT

System zapewnienia jakos$ci
wg dyrektywy 97/23/WE

nr certyfikatu: 07 202 9120 Z 0176/12/Q/01

Nazwa i adres EKO-VIMAR ORLANSKI Sp. z 0. 0.
producenta: ul.Nyska 17b
PL-48-385 Otmuchéw

Niniejszym potwierdza sig, ze producent wprowadzit i stosuje system zapewnienia jakosci wg
Dyrektywy 97/23/WE. Producent jest uprawniony, oznaczaé nizej przedstawionym  znakiem
produkowane przez siebie wyroby, bedace w zakresie obowigzywania tego systemu zapewnienia

jakosci:
C€ 0045

Sprawdzono wg dyrektywy 97/23/WE: Peine zapewnienie jako$ci (Modut H)

Nr sprawozdania: 9120 P 0176/12/Q/01
Zakres obowigzywania: Kotly grzewcze na paliwa state,
wg EN 303-5

moc nominaina: 14 do 130 kW

Zaktad produkcyjny: ul. Warszawska 20
PL-48-385 Otmuchow

Wazny do: wrzesnia 2015

Katowice, 03.10.2012

TOV-Nord Systems GmbH & Co. KG Tel.  +48 32 786 46 51 Czionek
GroBe Bahnstrae 31 Fax +48 32 786 46 01
D-22525 Hamburg e-mail p.kaczmarek@tuv-nord.pl R e ORGSO

Germany

Cartyhhnt Pav. 1. 91.00



TUVNORD

CERTIFICATE

Quality- Assurance System
according to directive 97/23/EC

Certificate No.: 07 202 9120 Z 0176/12/Q/01

Name and address of bearer: EKO-VIMAR ORLANSKI Sp. z 0. 0.
ul--Nyska 17b
PL-48-385 Otmuchéw

We-hereby certify; that the- manufacturer-has established a quality system for the manufacturing
of pressure equipment according-to directive 97/23/EC. The manufacturer is-entitled to mark the
pressure-equipment produced within the range of the quality system w\itmtﬁfalowing mark:

C€ 0045

Tested according to 97/23/EC: full quality assurance (module H)

Test report No.: 9120 P 0176/12/Q/01

Range of products: Heating boilers for solid fuels, acc. to EN 303-5
nominal heat output of 14 to 130 kW

Place of manufacture: ul. Warszawska 20

P1-48-385 Otmuchoéw

valid until: September 2015

Katowice, 03.10.2012 stifizierngsstelle fir Druckgerate

Ze L w; :
Wn Body EC-Reg.No. 0045

TUV Nord Systems GmbH & Co. KG Tel.  +4832786 46 51 Member of

Grof3e BahnstraBe 31 Fax +48 32 786 46 01 -

D-22525 Hamburg e-mail  p.kaczmarek @tuv-nord.pl S A TR X AL
Germany

Conificat ao Pey. 1. 01.00.



TUVNORD

ZERTIFIKAT

Qualitétssicherungs-System
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 07 202 9120 Z 0176/1 2/Q/01

Name und-Anschrift des EKO-VIMAR ORLANSKI Sp.zo. 0.
Herstellers: ul.-Nyska 17b
PL-48-385 Otmuchéw

Hiermit wirdbescheinigt, dass der Hersteller ein-QS-System geman der Richtlinie 97/23/EG
eingefihrt—hat und-anwendet. Der Hersteller—ist berechtigt, -die von ihm im Rahmen des
Geltungsbereichs-dieses QS-Systems beschriebenen und hergesteliten Druckgerate mit dem

abgebildeten Zeichen zu kennzeichnen:
C€ 0045

Gepriift nach Richtlinie 97/23/EG: Umfassende Qualitétssicherung (Modul H)

Prufbericht-Nr.: 9120 P 0176/12/Q/01
Geltungsbereich: Heizkessel fiir feste Brennstoffe nach EN 303-5,
Nenn-Wérmeleistung: 14 bis 130 kw
Fertigungsstitte: ul. Warszawska 20
PL-48-385 Otmuchéw
Dieses Zertifikat ist guiltig bis: September 2015

Katowice, 03:10.2012

TUV-Nord Systems GmbH & Co. KG Tel.  +4832 786 46 51 Mitglied der
GroBe Bahnstrafe 31 Fax +48 32 786 46 01 S
D-22525 Hamburg e-mail - p.kaczmarek @tuv-nord.pl COFEOERATION SLEOPEEWNE D ORGANIMER O CONTROLE

Germany

Zacial ds Fey. 1. 00 00



TuVNORD

Priiflaboratorium fiir Druckgerate
der TUV Nord Systems GmbH & Co. KG

Bericht Uber die wiederkehrenden Priifung

des Qualitatssicherungssystems
Umfassende Qualitdtssicherung
(Modul H)

Prif-Nr. 9120P0176/12/Q/01

1. Antragsteller: EKO-VIMAR ORLANSKI Sp. z 0. o.
Hersteller: ul. Nyska 17b

PL-48-385 Otmuchoéw

2, Datum des Antrages: 20.08.2012

3. Priifauftrag:

Wiederkehrende Priifung des Qualitatssicherungssystems des Herstellers zur Produktion von
Holzvergaserkessel (Liste — s. Prifbericht) fiir die Erzeugung von Warmwasser hinsichtlich
Erflllung der Anforderungen nach Modul H (Umfassende Qualitatssicherung).

4, Priifgrundlage:

Richtlinie 97/23/EG - Druckgeréterichtlinie (DGR) vom 29.05.1997 und Norm EN 303-5

5. eingereichte Unterlagen:

Zertifikat 07 202 9120 Z 0032/9/D/01 Rev. 1 vom 29.05.2012,
Konformitatserklarung mit den Anforderungen DIN EN 303-5

Typenzertifikate 0181/04/06/06/0, 182/04/06/06/0, 0183/04/07/02/0, 0184/04/07/02/0,
188/04/07/02/0, 0189/04/07/02/0 (ber

- EG Entwurfsiiberpriifung (Modul B1) laut der Richtlinie 97/23/EG,

- Audit des Qualitétssystems und Bewertung von Anforderungen Richtlinie 2006/95/EC und
Richtlinie 2004/108/EWG,

- Audit des Qualitatssystems und Bewertung von Anforderungen EN 303-5,

von TUV CZ s.r.0. Praha (TUV SUD Czech), Benannte Stelle 1017,

Ergebnisse der Priifung der Bauanforderung, der heiztechnischen Anforderungen, der
elektrischen Sicherheit,
von Strojirensky Zkusebni Ustav s.p. Brno, Benannte Stelle 1015

Zertifikat Nr. 98867-2011-AQ-POL-RVA , 1ISO 9001:2008 von Det Norske Veritas

6. Ergebnis der Priifungen

6.1 Priifungen im Herstellerwerk

Im Rahmen von stichprobeweisen Priifungen beim Hersteller wurde nachstehendes festgestellt:

Priflaborbericht 2012 D Seite 1 von 3
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6.1.1 Qualifikation des Personales

6.1.1.1 Personal fiir dauerhafte Verbindungen

SchweilRarbeiten an den Kessel werden von nach EN 287-1 qualifizierten Personal durchgefiihrt.
6.1.1.2 Personal fiir Priifungen

Das fir die Durchfuhrung dieser Tatigkeiten beauftragte Personal ist qualifiziert.

6.1.2 Qualifikation von Arbeitsverfahren

Die dauerhaften Verbindungen werden nach EN ISO 15614-1 durchgefihrt.

6.1.3 Qualifikation von Unterlieferanten

Werkstoffe flr die drucktragenden Teile werden von zertifizierten Herstellern geliefert.

Die Einhaltung der Bedingungen wird im Rahmen von Qualitatssicherungsystem lberwacht.

6.1.4 Priifungen vor der Fertigung.

Auf der Grundlage der Fertigung wurde geprift, ob die erforderlichen Voraussetzungen fiir Fertigung
und Prifung erfullt sind.

Die Freigabe von Halbzeugen und Zulieferungen erfolgt bei Priifungen im Rahmen der
Wareneingangskontrolle.

Nicht den Anforderungen geniigende Teile werden im Sperrlager zur weiteren Entscheidung verwahrt.
6.1.5 Prifungen wahrend der Fertigung

Die in den Verfahrens- und Arbeitsanweisungen festgelegten Priifungen, wie

- Kontrolle von Kennzeichnungen

- Kontrolle der Fertigungsbedingungen

- MaR- und Sichtpriifungen

werden durchgefiihrt und soweit vorgeschrieben dokumentiert.

Bei Abweichungen von den Vorgaben werden die dazu getroffenen betrieblichen Regelungen beachtet.
Sofern erforderlich, sind Werkstoffe ordnungsgemafR umgestempelt worden.

6.1.6 Prifungen nach der Fertigung

6.1.6.1 Abnahmepriifungen
- Schlusspriifung
Sicht und Mal3priifung

Nach Fertigstellung werden alle Kessel einer Sichtprifung von auflen unterzogen. Dabei wird die
Erflllung der Anforderungen nach EN-Norm und die Ubereinstimmung mit den Zeichnungen und
Unterlagen festgestellt.

Kontrolle von Unterlagen
- Werkstoffnachweise

Stichprobenprifungen ergaben, dass fir drucktragende Teile Werkstoffe mit Nachweisen entsprechend
den Forderungen in DGR, Anhang |, Ziff. 4.3 verwendet worden sind.

In den dartiber vorliegenden 3.1-Zertifikaten der Werkstoffhersteller wird die Erfiillung der
Mindestanforderungen nach Anhang |, Ziff. 7.5 fir den Einsatzbereich bestéatigt.

Soweit erforderlich, sind die Werkstoffe im Zuge der Fertigung ordnungsgemafR umgestempelt worden.
- Druckpriifung

Die Druckpriifungen werden entsprechend den Festlegungen geman Verfahrensanweisung
durchgefihrt.

Priiflaborbericht 2012 D Seite 2 von 3



TuV NORD

Die gepriften Kessel waren dicht und zeigten keine unzuldssigen Verformungen.
6.1.6.2 Kennzeichnung

Die Kessel werden entsprechend Zeichnungen kenngezeichnet und erfiillen die Anforderungen nach
DGR, Anhang |, Pkt. 3.3.

6.1.6.3 Konformitétserkldrung

Der Hersteller stellt gemaR Artikel 5 der Richtlinie 97/23/EG fiir die von ihm gefertigten und gepriften
Kessel eine Konformitatserklarung aus zum Nachweis, dass sé@mtliche Bestimmungen der Richtlinie
einschlieBlich der vorgesehenen Konformitédtsbewertungsverfahren erfiillt worden sind.

Die Forderungen nach Anhang VIl der Richtlinie werden beriicksichtigt.
6.1.6.4 Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung enthélt die erforderlichen Angaben nach DGR, Anhang 1, Ziff. 3.4.

6.1.7 Schutz vor Uberschreiten der zuldssigen Grenzen des Kessels.

In den Faéllen, in denen unter nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Bedingungen die zuldssigen
Grenzen lberschritten wiirden, ist der Kessel mit geeigneten Schutzvorrichtungen ausgestattet worden.

6.1.8 Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion

Die Ausristungsteile sind so ausgelegt und gebaut, dass sie zuverldssig und fiir die vorgesehenen
Betriebsbedingungen geeignet sind.

Einrichtungen zur Druckbegrenzung sind so ausgelegt, dass der Druck nicht betriebsméRig den
maximal zuldssigen Druck PS Gberschreitet.

Einrichtungen zur Temperaturiiberwachung verfiigen (iber eine sicherheitstechnisch angemessene und
auf die Messaufgabe abgestimmte Ansprechzeit.

7. Ergebnis der Priifungen

Die Qualitatssicherungsmaflnahmen des Herstellers erfiillen die nach DGR, Artikel 10 und Anhang Il
Modul H, Ziff. 3.2 zu stellenden Anforderungen fiir die Fertigung, Abnahme und Dokumentation fiir den
Geltungsbereich gemaR, Ziff. 3.

8. Verpflichtungen des Herstellers

Der Hersteller verpflichtet sich die Festlegungen aus dem zugelassenen Qualitatssicherungssystem zu
erflllen und daflr Sorge zu tragen, dass es stets sachgemal und effizient funktioniert.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle lber alle geplanten Aktualisierungen des
Qualitatssicherungssystems. Die benannte Stelle entscheidet, ob die Anderungen eine neue Bewertung
des Qualitatssicherungssystems erforderlich machen.

Der Hersteller hélt 10 Jahre lang nach Herstellung des Druckgerates die in DGR, Anhang lIl, Modul H,
Nr. 5 genannten Unterlagen zur Einsicht fiir die zusténdigen nationalen Behorden bereit.

9. Geltungsbereich

Holzvergaserkessel (Liste — s. Priifbericht ) fiir die Erzeugung von Warmwasser mit einer Temperatur
von nicht héher als 95 °C, der von Hand mit feste Brennstoffe beschickt wird.

Katowice, 20.09.2012 Pruflaboratorium fir Druckgeréte
UV NORD Systems GmbH & Co. KG
: Kenn-Nr. 0045

\3; 0045 %Q |

!»4, _5 |.-Ing. Tarczyriski
ORp SY2
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Zatgcznik do sprawozdania nr 9120P0176/12/Q/01

Uwagi dodatkowe

Cisnienie préby hydraulicznej nalezy podnie$¢ do 1.43 Ps, zgodnie z nowym wydaniem normy
EN 303-5.

W protokole wystawianym przez serwis producenta, dopuszczajgcym kociot do ruchu nalezy
umiesci¢ zapis o zmontowaniu zaworu bezpieczeristwa o wtasciwych parametrach.
Proponuje sie zmiane schematu organizacyjnego polegajgca na podporzadkowaniu DKJ
bezposrednio prezesowi firmy.

Priflaboratorium fir Druckgerate
der TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Kenn-Nr. 0045

f

ipl.-Ing. Tarczynski



Priflaboratorium fiir Druckgeréte

Jednostka inspekcyjna urzadzen cisnieniowych

Bericht der Uberpriifung eines QS-Systems nach DGR

~

TUV NORD

Seite 1/2

Sprawozdanie ze sprawdzenia systemu zapewnienia jakosci wg dyrektywy 97/23/WE

Priflaboratorium / Jednostka inspekcyjna 22525 Hamburg, GroRe BahnstralRe 31

Zeichen des Auftraggebers
Wasz znak

Schreiben / pismo

Data zlecenia
20.08.2012

Auftragsdatum

Auftrags -Nr. Priifbericht -Nr.
Nr zlecenia Nr sprawozdania
956/2012 9120 P 0176/12/Q/01

Auftraggeber / Zleceniodawca:

EKO-VIMAR ORLANSKI Sp. z 0. 0.
ul. Nyska 17b
PL-48-385 Otmuchow

Prifort / Miejsce badania:

EKO-VIMAR ORLANSKI Sp.zo.o.
ul. Warszawska 20
PL-48-385 Otmuchdéw

Priifgegenstidnde / Wyroby:

WINRNDNNNDDNDNODNON S @ Q@@
COWONONBWNAOOCONOARADNDOPPINOOORWN=-

[
wN‘-‘:

Heizkessel fur feste Brennstoffe nach EN 303-5

Kotty grzewcze na paliwo state wg EN 303-5

ORLAN 18, 25, 40, 60, 80
VITOLIG 150 18, 25, 40, 60, 80
CTC PV 118, 125, 140, 160, 180
CC ONTARIO 15, 25, 40, 60, 80
LENO 18, 25, 40, 60, 80

BVG WOLF 15, 25, 40, 60, 80
CANADAX 15, 25, 40, 60, 80
BET PAXO 14,9; 25, 40, 60, 80
ROMSTAL 18, 25, 40, 60, 80

. ORLAN PELLET 25

. ORLAN-W 23, 35

. ORLAN SUPER -D 25, 40

. PAXO CP 25, 40

. PYROLYZER 25, 40

. GHV 25, 40

. SOLINE WG N 18, 25, 40, 60, 80
. SOLINEWGF 23, 35

. SOLINE PELLET 25

. PROBURNER 18, 25, 40, 60, 80
. HTS PW 23, 35

. SupraPell

. ORLIGNO 100

. ORLIGNO 200 18, 25, 40, 60, 80
. ORLIGNO 250 23, 35

. ORLIGNO 300, 25, 40

. ORLIGNO 500 25

.PB 23, 35

. WoodlineEco 23, 35

. WoadlinePur 18, 25, 40, 60, 80
. KOMFORT TERM FORTE 18,

25, 40, 60, 80

. RAMSON 18, 25, 40, 60, 80
. EWO 18, 25, 40, 60, 80
. EWO PELLET

34. EWO 03, 04, 05, 06

35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.

GILLES VHK 25
GILLES HVK 40
KROMMLER HOLZGAS 200
18, 25, 40, 60, 80
KROMMLER PELLET 100
KROMMLER PELLET 500
Rickenbacher ULTRAX SH
Rickenbacher ULTRAX SHV
Rickenbacher ULTRAX SHP

43. Rickenbacher ULTRAX SHG

44
45

. ORLAN SUPER 96 kW
. ORLAN SUPER 130 kW

46. Proburner De Luxe

47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62,
63.
64.
65.

Rogal Eco Solid 150

PV 25 plus

ORLIGNO 30

ORLIGNO 400 16, 30
Proburner Peliet 100
Biomax 16, 30
Rickenbacher ULTRAX SM
Rickenbacher ULTRAX GM
Merligno 50

Merligno 100

Merligno 100 16, 24
Merligno 200 18,25, 40, 60, 80
Merligno 400 16, 30
Orligno 20

Orligno 50

Orligno Pellet 100

Orligno Lambda 250 25, 40
Orligno 350

Proburner Lambda 25, 40



Priflaboratorium fur Druckgeréte ToV @
Jednostka inspekcyjna urzadzen cisnieniowych

Seite 2/2
Prifspezifikation / Specyfikacja:
Richtlinie: X97/23/EG, [X]2006/95/WE Norm(en): [X] EN 303-5, [X] DIN 4702-1, -4

Dyrektywy:  [X]2004/108/WE XIEN 55014-1, [XIEN 61000-3-2, -3,
XIEN 61000-4-2, -3, -4, -5, -6, -11

Priifverfahren / Ocena zgodnosci:

Modul / Modut: H I Kategorie / Kategoria: |l

Abweichungen / Niezgodnosci: ---

Bemerkung / Uwaga:

Die Prufergebnisse beziehen sich ausschlieRlich auf den hier beschriebenen Priifgegenstand.
Eine auszugsweise Vervielféltigung des Priifberichtes ohne schriftliche Freigabe des

Priflaboratoriums ist nicht zulassig.
Wyniki badan dotycza wylacznie opisanych wyrobéw. Wyrywkowe rozpowszechnianie sprawozdania bez pisemnej zgody jednostki
inspekcyjnej jest niedozwolone.

Anlage /  Prufbericht-Nr.: Pruflaboratorium fiir / Jednostka inspekcyjna

Zatacznik Nr sprawozdania: 9120 P 0176/12/Q/01 geréte / urzadzen cisnieniowych
Uwagi dodatkowe. ]

Katowice, 20.09.2012

Seite / strona 2 von/z 2
Berichtogéiny



TUVNORD

CERTIFIKAT

systém zabezpecovani jakosti
podle smérnice 97/23/ES

¢. certifikatu: 07 202 9120 Z 0177/12/Q/01

Néazeva adresa
vyrohce:

CRANP-KOVO, spol. s r.o.
Miru-371
CZ -79070-Javornik

Timto-potvrzujeme, e vyrobce zavedl-apouzivé systém zajisténi-kvality  podle smérnice
97/23/ES.-Vyrobce-je-opravnén-oznacovat nize uvedenym ozna&enim vyrobky:vyrabéné podle

tohoto systému-zabezpe&eni jakosti:

Ovéreno podie smérnice 97/23/ES:
C. zpravy:
Obdobi platnosti:

Vyrobni zavod:

Platny do:

Katowice, 03:10.2012

TUV-Nord-Systems GmbH & Co. KG Tel.

C€ 0045

Uplné zabezpeéeni jakosti (Modul H)
9120 P 0177/12/Q/01

Kotle pro ustredni vytapéni na pevna paliva,
podle EN 303-5, nominalni vykon: 14 az 130 kW

Miru 371
CZ - 79070 Javornik

Zari 2015

, Dipl-Ing.

Benannte Stelle, Kennnummer.0045

+48 32 786 46 51 Mitglied der
GroB3e-BahnstraBe 31 Fax  +4832786 46 01
D-22525 Hamburg e-mail - p.kaczmarek @tuv-nord.pl LK SRNE T
Germany

Costylinat Rev-1: 01,00



N\
TUVNORD

ZERTIFIKAT

Qualitatssicherungs-System
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 07 202 9120 Z 0177/12/Q/01

Name und Anschrift des CRANP-- KOVO, spol. s r.o.
Herstellers: Miru 371

CZ -79070 Javornik

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller ein QS-System gemaB der Richtlinie 97/23/EG
eingefihrt hat und anwendet. Der Hersteller ist berechtigt, die von ihm im Rahmen des
Geltungsbereichs dieses  QS-Systemsbeschriebenen und- hergesteliten Druckgerate mit dem
abgebildeten Zeichen zu kennzeichnen:

C€ 0045

Geprft nach Richtlinie 97/23/EG: Umfassende Qualitdtssicherung (Modul H)
Prifbericht-Nr.: 9120 P 0177/12/Q/01

Geltungsbereich: Heizkessel fiir feste Brennstoffe nach EN 303-5,
Nenn-Warmeleistung: 14 bis 130 kW

Fertigungsstatte: Miru 371
CZ — 79070 Javornik

Dieses Zertifikat ist gultig bis: September 2015

Katowice, 03.10.2012

«“Pawet Kaczmarek, Dipl.-Ing.

5.
w Benannte Stelle, Kennnummer: 0045

TUV Nord Systems GmbH & Co. KG Tel.  +48 32786 46 51 Mitglied der

GroBe BahnstraBe 31 Fax +48 32 786 46 01

D-22525 Hamburg e-mail p.kaczmarek @tuv-nord.pl S AT Rl oncANgues e coignaLe
Germany

Zenifaotley da Rev.1, 01,00



ToV NORD

Pruflaboratorium fiir Druckgerate
der TUV Nord Systems GmbH & Co. KG

Bericht uiber die wiederkehrenden Priifung

des Qualitatssicherungssystems
Umfassende Qualitatssicherung
(Modul H)

Prif-Nr. 9120P0177/12/Q/01

1. Antragsteller: CRANP — KOVO spol. s .r.o
Hersteller: Miru 371

CZ — 79070 Javornik

2, Datum des Antrages: 20.08.2012

3. Priifauftrag:

Wiederkehrende Priifung des Qualitdtssicherungssystems des Herstellers zur Produktion von
Holzvergaserkessel (Liste — s. Prufbericht) fir die Erzeugung von Warmwasser hinsichtlich
Erfullung der Anforderungen nach Modul H (Umfassende Qualitatssicherung).

4. Priifgrundlage:

Richtlinie 97/23/EG - Druckgeraterichtlinie (DGR) vom 29.05.1997 und Norm EN 303-5

5. eingereichte Unterlagen:

Zertifikat 07 202 9120 Z 0032/9/D/01 Rev. 1 vom 29.05.2012,
Konformitatserklérung mit den Anforderungen DIN EN 303-5

Typenzertifikate 0181/04/06/06/0, 182/04/06/06/0, 0183/04/07/02/0, 0184/04/07/02/0,
188/04/07/02/0, 0189/04/07/02/0 Gber

- EG Entwurfsiiberpriifung (Modul B1) laut der Richtlinie 97/23/EG,

- Audit des Qualitatssystems und Bewertung von Anforderungen Richtlinie 2006/95/EC und
Richtlinie 2004/108/EWG,

- Audit des Qualitatssystems und Bewertung von Anforderungen EN 303-5,

von TUV CZ s.r.0. Praha (TUV SUD Czech), Benannte Stelle 1017,

Ergebnisse der Prifung der Bauanforderung, der heiztechnischen Anforderungen, der
elektrischen Sicherheit,
von Strojirensky Zkusebni Ustav s.p. Brno, Benannte Stelle 1015

Zertifikat Nr. 3933, ISO 9001:2008 und 1SO 14001:2004 von LL-C (Certification)

6. Ergebnis der Priifungen

6.1 Priifungen im Herstellerwerk

Im Rahmen von stichprobeweisen Priifungen beim Hersteller wurde nachstehendes festgestellt:

Priflaborbericht 2012 D Seite 1 von 3
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6.1.1  Qualifikation des Personales

6.1.1.1 Personal flir dauerhafte Verbindungen

Schweifarbeiten an den Kessel werden von nach EN 287-1 qualifizierten Personal durchgefiihrt.
6.1.1.2 Personal fiir Prifungen

Das fir die Durchflihrung dieser Tétigkeiten beauftragte Personal ist qualifiziert.

6.1.2 Qualifikation von Arbeitsverfahren

Die dauerhaften Verbindungen werden nach EN ISO 15614-1 durchgefiihrt.

6.1.3 Qualifikation von Unterlieferanten

Werkstoffe flr die drucktragenden Teile werden von zertifizierten Herstellern geliefert.
Die Einhaltung der Bedingungen wird im Rahmen von Qualitdtssicherungsystem (berwacht.

6.1.4 Prifungen vor der Fertigung.

Auf der Grundlage der Fertigung wurde geprift, ob die erforderlichen Voraussetzungen fiir Fertigung
und Prifung erfiillt sind.

Die Freigabe von Halbzeugen und Zulieferungen erfolgt bei Priifungen im Rahmen der
Wareneingangskontrolle.

Nicht den Anforderungen geniigende Teile werden im Sperrlager zur weiteren Entscheidung verwahrt.
6.1.5 Prifungen wahrend der Fertigung

Die in den Verfahrens- und Arbeitsanweisungen festgelegten Priifungen, wie

- Kontrolle von Kennzeichnungen

- Kontrolle der Fertigungsbedingungen

- Maf- und Sichtpriifungen

werden durchgefiihrt und soweit vorgeschrieben dokumentiert.

Bei Abweichungen von den Vorgaben werden die dazu getroffenen betrieblichen Regelungen beachtet.
Sofern erforderlich, sind Werkstoffe ordnungsgemafn umgestempelt worden.

6.1.6 Prifungen nach der Fertigung
6.1.6.1 Abnahmepriifungen

- Schlusspriifung

Sicht und MaBpriifung

Nach Fertigstellung werden alle Kessel einer Sichtprifung von aulen unterzogen. Dabei wird die
Erfilllung der Anforderungen nach EN-Norm und die Ubereinstimmung mit den Zeichnungen und
Unterlagen festgestellt.

Kontrolle von Unterlagen
- Werkstoffnachweise

Stichprobenpriifungen ergaben, dass fiir drucktragende Teile Werkstoffe mit Nachweisen entsprechend
den Forderungen in DGR, Anhang I, Ziff. 4.3 verwendet worden sind.

In den daruber vorliegenden 3.1-Zertifikaten der Werkstoffhersteller wird die Erfiillung der
Mindestanforderungen nach Anhang |, Ziff. 7.5 fir den Einsatzbereich bestétigt.

Soweit erforderlich, sind die Werkstoffe im Zuge der Fertigung ordnungsgemal umgestempelt worden.
- Druckprifung

Die Druckpriifungen werden entsprechend den Festlegungen gemafR Verfahrensanweisung
durchgefiihrt.
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Die gepriiften Kessel waren dicht und zeigten keine unzuldssigen Verformungen.
6.1.6.2 Kennzeichnung

Die Kessel werden entsprechend Zeichnungen kenngezeichnet und erfiillen die Anforderungen nach
DGR, Anhang |, Pkt. 3.3.

6.1.6.3 Konformitétserkldrung

Der Hersteller stellt gemaR Artikel 5 der Richtlinie 97/23/EG fiir die von ihm gefertigten und gepriften
Kessel eine Konformitatserklarung aus zum Nachweis, dass sémtliche Bestimmungen der Richtlinie
einschlieflich der vorgesehenen Konformitatsbewertungsverfahren erfillt worden sind.

Die Forderungen nach Anhang VIl der Richtlinie werden beriicksichtigt.

6.1.6.4 Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung enthalt die erforderlichen Angaben nach DGR, Anhang 1, Ziff. 3.4.
6.1.7 Schutz vor Uberschreiten der zuléssigen Grenzen des Kessels.

In den Faéllen, in denen unter nach verniinftigem Ermessen vorhersehbaren Bedingungen die zuldssigen
Grenzen Uberschritten wiirden, ist der Kessel mit geeigneten Schutzvorrichtungen ausgestattet worden.

6.1.8 Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion

Die Ausristungsteile sind so ausgelegt und gebaut, dass sie zuverlassig und fiir die vorgesehenen
Betriebsbedingungen geeignet sind.

Einrichtungen zur Druckbegrenzung sind so ausgelegt, dass der Druck nicht betriebsmaRig den
maximal zulassigen Druck PS {iberschreitet.

Einrichtungen zur Temperaturiiberwachung verfligen (iber eine sicherheitstechnisch angemessene und
auf die Messaufgabe abgestimmte Ansprechzeit.

7. Ergebnis der Priifungen

Die Qualitatssicherungsmaflnahmen des Herstellers erfiillen die nach DGR, Artikel 10 und Anhang I,
Modul H, Ziff. 3.2 zu stellenden Anforderungen fiir die Fertigung, Abnahme und Dokumentation fiir den
Geltungsbereich geman, Ziff. 3.

8. Verpflichtungen des Herstellers

Der Hersteller verpflichtet sich die Festlegungen aus dem zugelassenen Qualitatssicherungssystem zu
erfiillen und dafiir Sorge zu tragen, dass es stets sachgemaR und effizient funktioniert.

Der Hersteller unterrichtet die benannte Stelle tiber alle geplanten Aktualisierungen des
Qualitétssicherungssystems. Die benannte Stelle entscheidet, ob die Anderungen eine neue Bewertung
des Qualitatssicherungssystems erforderlich machen.

Der Hersteller halt 10 Jahre lang nach Herstellung des Druckgerétes die in DGR, Anhang |1l, Modul H,
Nr. 56 genannten Unterlagen zur Einsicht fiir die zustdndigen nationalen Behérden bereit.

9. Geltungsbereich

Holzvergaserkessel (Liste — s. Priifbericht ) fir die Erzeugung von Warmwasser mit einer Temperatur
von nicht héher als 95 °C, der von Hand mit feste Brennstoffe beschickt wird.

Katowice, 20.09.2012 Priflaboratorium fiir Druckgeréte
NORD Systems GmbH & Co. KG
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Sprawozdanie ze sprawdzenia systemu zapewnienia jakosci wg dyrektywy 97/23/WE

Priflaboratorium / Jednostka inspekcyjna 22525 Hamburg, Grof3e BahnstralRe 31

Zeichen des Auftraggebers
Wasz znak

Schreiben / pismo

Auftragsdatum
Data zlecenia

20.08.2012

Auftrags -Nr. Prifbericht -Nr.
Nr zlecenia Nr sprawozdania
959/2012 9120 P 0177/12/Q/01

Auftraggeber / Zleceniodawca:

Prufort / Miejsce badania:

CRANP — KOVO spol. s r.o.
Miru 371
CZ - 79070 Javornik

CRANP - KOVO spol. s r.o.

Miru

371

CZ - 79070 Javornik

Prifgegensténde / Wyroby:

CONoR~BN=

WOINDNDNMNNMNNMNMNMNMMNNNS S a2 =aa
CWONONAMWNSOOONOOTONDBDWNAO.!

[
oA

Heizkessel fir feste Brennstoffe nach EN 303-5

Kotly grzewcze na paliwo state wg EN 303-5

ORLAN 18, 25, 40, 60, 80
VITOLIG 150 18, 25, 40, 60, 80
CTC PV 118, 125, 140, 160, 180
CC ONTARIO 15, 25, 40, 60, 80
LENO 18, 25, 40, 60, 80

BVG WOLF 15, 25, 40, 60, 80
CANADAX 15, 25, 40, 60, 80
BET PAXO 14,9; 25, 40, 60, 80
ROMSTAL 18, 25, 40, 60, 80

. ORLAN PELLET 25

. ORLAN-W 23, 35

. ORLAN SUPER - D 25, 40

. PAXO CP 25, 40

. PYROLYZER 25, 40

. GHV 25, 40

. SOLINE WG N 18, 25, 40, 60, 80
. SOLINE WG F 23, 35

. SOLINE PELLET 25

. PROBURNER 18, 25, 40, 60, 80
. HTS PW 23, 35

. SupraPell

. ORLIGNO 100

. ORLIGNO 200 18, 25, 40, 60, 80
. ORLIGNO 250 23, 35

. ORLIGNO 300, 25, 40

. ORLIGNO 500 25

. PB 23, 35

. WoodlineEco 23, 35

. WoodlinePur 18, 25, 40, 60, 80
. KOMFORT TERM FORTE 18,

25, 40, 60, 80

. RAMSON 18, 25, 40, 60, 80
. EWO 18, 25, 40, 60, 80
. EWO PELLET

34. EWO 03, 04, 05, 06

35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.

GILLES VHK 25
GILLES HVK 40
KROMMLER HOLZGAS 200
18, 25, 40, 60, 80
KROMMLER PELLET 100
KROMMLER PELLET 500
Rickenbacher ULTRAX SH
Rickenbacher ULTRAX SHV
Rickenbacher ULTRAX SHP

43. Rickenbacher ULTRAX SHG

44
45

. ORLAN SUPER 96 kW
. ORLAN SUPER 130 kW

46. Proburner De Luxe

47.
48.
49.
50.
51.
52,
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.

Rogal Eco Solid 150

PV 25 plus

ORLIGNO 30

ORLIGNO 400 16, 30
Proburner Pellet 100
Biomax 16, 30
Rickenbacher ULTRAX SM
Rickenbacher ULTRAX GM
Merligno 50

Merligno 100

Merligno 100 16, 24
Merligno 200 18,25, 40, 60, 80
Merligno 400 16, 30
Orligno 20

Orligno 50

Orligno Pellet 100

Orligno Lambda 250 25, 40
Orligno 350

Proburner Lambda 25, 40
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Prufspezifikation / Specyfikacja:
Richtlinie: X197/23/EG, [X12006/95/WE Norm(en): EN 303-5, [X] DIN 4702-1, -4

Dyrektywy:  [X]2004/108/WE DJEN 55014-1, [XIEN 61000-3-2, -3,
XIEN 61000-4-2, -3, -4, -5, -6, -11

Prifverfahren / Ocena zgodnosci:
IModuI / Modut: H |Kategorie/ Kategoria: Il I

Abweichungen / Niezgodnosci: ---

Bemerkung / Uwaga:

Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf den hier beschriebenen Prifgegenstand.
Eine auszugsweise Vervielféltigung des Prifberichtes ohne schriftliche Freigabe des

Priflaboratoriums ist nicht zulassig.
Wyniki badan dotycza wylacznie opisanych wyrobéw. Wyrywkowe rozpowszechnianie sprawozdania bez pisemnej zgody jednostki
inspekcyjnej jest niedozwolone.

Anlage / Prifbericht-Nr.:
Zatacznik Nrsprawozdania: 9120 P 0177/12/Q/01
Uwagi dodatkowe.

oratorium fiir / Jednostka inspekcyjna
ooBfuckgerite / urzadzen cisnieniowych
RD Systems GmbH & Co. KG

, C) .
ng./ mgrinz. ; Tarczyniski

Katowice, 20.09.2012
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Zatgcznik do sprawozdania nr 9120P0177/12/Q/01

Uwagi dodatkowe

Cisnienie préby hydraulicznej nalezy podnies¢ do 1.43 Ps, zgodnie z nowym wydaniem normy
EN 303-5.

W protokole wystawianym przez serwis producenta, dopuszczajgcym kociot do ruchu nalezy
umiesci¢ zapis o0 zmontowaniu zaworu bezpieczeristwa o wtasciwych parametrach.

Proponuje sie zmiane schematu organizacyjnego polegajgca na podporzgdkowaniu DKJ
bezposrednio prezesowi firmy.

Priflaboratorium fir Druckgerate




